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——建材行业节能提效技术

（一）建筑陶瓷新型多层干燥器与宽体辊道窑成套节能技术

装备

1.技术适用范围

适用于建筑陶瓷生产领域节能技术改造。

2.技术原理及工艺

开发内置式自循环干燥技术和接力回收窑炉冷却余热系

统，实现了余热高效回收和循环利用，提高了热利用效率；

优化多层干燥器和宽体辊道窑的耐火保温结构，提高了保温

效果，降低了窑炉散热；通过风气精准比例控制技术、节能

型蓄热式燃烧组合结构及五层自循环快干器与宽体辊道窑的

有效组合，系统地增强了干燥和烧成温度场的稳定性，提高

了干燥和烧成质量。工艺流程图如下：



3.技术指标

（1）干燥器内宽：≥3.0米；长度：≥50米。

（2）辊道窑内宽：≥3.0米；长度：≥200米。

（3）烧成温度：≤1250℃。

（4）零压处面板与环境温度之差：≤35℃。

（5）干燥、烧成合格率：≥99%。

4.技术功能特性

（1）开发了冷却余热高效接力回收系统、内置式自循环

干燥结构、风/气比例精准控制等关键技术，实现窑炉冷却余

热和干燥器内部热气的高效回收、快速均化、自动控温及循

环利用，提高了热量的利用效率。

（2）研发出窑炉分区精准控制燃烧技术，适应于建筑陶

瓷的节能型蓄热式燃烧组合结构，降低了烧成带空气过剩系

数，解决了窑炉不同温度场、气氛的均匀性问题，提高了建

筑陶瓷烧成的产量和质量。

（3）优化了窑炉保温系统，减少窑体散热，提高了窑炉



热效率。

5.应用案例

广东清远蒙娜丽莎建陶有限公司抛釉地砖升级改造项目，

技术提供单位为佛山市德力泰科技有限公司。

（1）用户用能情况简单说明：广东清远蒙娜丽莎建陶有

限公司原干燥、烧成系统单位综合能耗为 2.1342千克标准煤

/平方米。

（2）实施内容及周期：建设全新干燥器和高温辊道窑。

实施周期 4个月。

（3）节能减排效果及投资回收期：改造后，干燥、烧成

系统平均综合能耗下降为 1.8675 千克标准煤/平方米，该项

目单线日产抛釉砖 12000平方米，每年按照 330个工作日计

算，年节约标准煤 0.11万吨，年减排 CO2 0.29万吨。该项目

综合年效益 420 万元，总投入 1450 万元，投资回收期 3.45

年。

6.未来三年推广前景及节能减排潜力

预计未来 3 年，推广应用比例可达到 11.9%，可形成年

节约标准煤 11.51万吨，年减排CO2 31.88万吨。

（二）水泥窑用系列低导热莫来石砖

1.技术适用范围

适用于建材行业水泥窑节能技术改造。

2.技术原理及工艺



采用锆莫来石砖、莫来石砖和单晶相莫来石砖代替硅莫

砖、硅莫红砖以及镁铝尖晶石砖，应用于水泥窑过渡带、预

热带、安全带等区域，克服了多层复合结构缺陷，降低了筒

体温度 50℃以上，降低了筒体载荷 10%，提高了能源利用效

率及水泥窑运行安全性。工艺流程图如下：

3.技术指标

（1）显气孔率：15.3%。

（2）密度：2.55克/立方厘米。

（3）热导率（1000℃）：1.2瓦/（米·开尔文）。

4.技术功能特性

系列低导热莫来石具有低气孔、低密度、低导热、长寿

命等特点，可降低筒体温度 50℃以上，降低筒体载荷 10%左

右。

5.应用案例



技术提供单位为北京金隅通达耐火技术有限公司。

研发类节能技术，无应用案例。

6.未来三年推广前景及节能减排潜力

预计未来 3 年，推广应用比例可达到 5%，可形成年节

约标准煤 1.5万吨，年减排 CO2 4.155万吨。
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